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Drehmaschine GMD 400

Priizisions Drehmaschine zum Drehen und Gewindeschnei-
den von Baustdhlen, NE-Metallen, Kunststoff und Holz. Mit
stufenloser Drehzahlregulierung, Rechts-/Linkslauf und
automatischer Vorschubeinrichtung zum Gewindeschneiden
und der Maglichkeit zum automatischen Léngsdrehen.
Es konnen auch noch ldngere Werkstiicke als 300 mm
bearbeitet werden, sofern der Durchmesser 15 mm nicht
ibersteigt. DrehmeiBelaufnahme 8x8 mm.

Ausstattung:
Schalter Linkslauf/Rechtslauf, Dreibackenfutter, Innen- und
aussengestufte Spannbacken, Zentrierspitze, 9 Zahnrider

Vorschub, stufenlose Drehzahlregulierung.

auvtomatische Vorschubeinrichtung
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Technische Daten Drehmaschine

Anschluss / Frequenz:
Motorleistung:

Schutzklasse:

Max. Werkstiickldnge:

Max. Werkstiick-@ diber Brett:
Spitzenhdhe:

Max. bearbeitbarer AuBen-0:
Max. Spindeldurchlass:
Backenfutterbohrung:
Arbeitsspindel/Reitstockspinole:
Drehzahl Stufe 1/2:
Larmwertangabe:
AufbaumaB L x B x H:
Gewicht Netto/Brutto:

EAN:
Artikel-Nr.:

Sonderpreis

Preise inkl. MwSt.

230V~50Hz
370W/P1

I/IP20

300 mm

180 mm

90 mm

75 mm

20 mm

15 mm

MK 3/MK 2

0-1100 min'/0-2500 min"'
Ly 93 dB

810 x 300 x 300 mm
35 kg/36,8 kg

4015671 481320
48132
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Wolpertsha

Stufenlose
Drehzahiregelung

Avtomatische
Vorschubeinrichtung

Zubehor

9 Wechselzahnrénder
Gabelschlissel
Sechskantschlussel

Olflasche

Lentrierspitze
Dreibackenfutter
Wechselbacken






